N S A
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Curso: Inspeccion Visual de Soldadura

Instructor: Ing. Erick William Rondero Daniel

Temario:

1. Introduccion

1.1 Aplicacion
1.2 Alcance
1.3 Seguridad y Salud

2. Requisitos previos

2.1 Agudeza visual

2.2 Equipo

2.3 Experiencia y entrenamiento
2.4 Procedimientos

2.5 Programas de Certificacion
2.6 Seguridad

3. Fundamentos de evaluacion visual

3.1 Antes de la Soldadura
3.2 Durante la Soldadura
3.3 Después de Soldadura

4. Condiciones superficiales de la soldadura

4.1 General

4.2 Porosidad

4.3 Porosidad dispersada

4.4 Porosidad alineada

4.5 Porosidad elongada

4.6 Porosidad agrupada

4.7 Porosidad de cavidad

4.8 Falta de fusion / fusién incompleta
4.9 Falta de penetracion / penetracion incompleta
4,10 Socavado

411 Laminacién

412 Falta de relleno
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413 Traslape

4.14 Costuras y solapes
4,15 Fisuras

4,16 Inclusiones de escoria
4,17 Refuerzo Excesivo
4.18 Convexidad / Concavidad
4,19 Encendido de arcos
4.20 Salpicaduras

4.21 Penetracion excesiva
4,22 Tamafo de soldadura
4.23  Oxidacion superficial

5. Instrumentos de evaluacion

5.1 Introduccion

5.2 Calibracion y manejo

5.3 Medicién linear

5.4 Medicién temperatura

5.5 Calibradores de soldadura
5.6 Fibra optica y boroscopios
5.7 Calibrador de ferrita

5.8 Fuentes de luz

5.9 Amperimetros

6. Registros

EMPRESA DE GRUPO

GEMA | % kensandt.com.mx




