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Curso: Inspeccion  con Liquidos
Penetrantes (PT)

Instructor: Ing. Erick William Rondero Daniel

Temario:

1. Introduccioén

1.1 Principios basicos
1.2 Aplicaciones comunes
1.3 Ventajas y Desventajas

2. Principios fisicos

2.1 Definiciones

3. Materiales y consumibles de inspeccion

3.1 Introduccién

3.2 Penetrante

3.3 Emulsificadores

3.4 Tipo de Reveladores

4. Inspeccion

4.1 Preparacion de muestras

4.2 Tipos de Contaminantes

4.3 Criterios de seleccion de la técnica
4.3.1 Aplicacion de penetrantes y tiempo de penetracion
4.3.2 Tiempos de Remocion del exceso de penetrante
4.3.3 Métodos de remocion
4.3.4 Seleccion del revelador
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5. Control de calidad del proceso

5.1 Temperatura

5.2 Aplicacion del penetrante

5.3 Tiempos y métodos de lavado
5.4 Reveladores

5.5 Tiempo de revelado

5.6 Tolerancia al agua

5.7 Emulsificantes

5.8 Seguridad y salud

6. Métodos de evaluacion

6.1 Sensibilidad del sistema
6.1.1 Bloques de aluminio
6.1.2 Placas de prueba Cr- Ni
6.1.3 Placas de monitoreo
6.1.4 Placas de prueba con cavidades superficiales

7. Interpretacion de indicaciones

7.1 Términos y definiciones

7.2 Evaluacién de una discontinuidad

7.3 Efectos del proceso de PT

7.4 Efectos del proceso de manufactura del material
7.5 Efectos de inspecciones previas

7.6 Efectos del procedimiento de inspeccion

7.7 Efectos del acabado superficial

7.8 Efecto de la temperatura

8.NORMAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION Y/O
RECHAZO

8.1 Especificaciones
8.2 Piezas criticas
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